
 

工場レイアウト及び設備レイアウト図 

◆工場レイアウト 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

◆第一工場内設備レイアウト 

・・・・一次加工（PL加工／形鋼切断／孔アケ／開先/摩擦面処理）及び梁材加工 
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◆第二工場内設備レイアウト 

・・・・二次部材加工（Ｃ鋼／Ｌ形鋼など） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

◆第三工場内設備レイアウト 

・・・・柱加工及び塗装 
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